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Es geht um
unsere Umwelt

I I olz ist die ideale Form von
gespeicherter Sonnenenergie.

Holz aus unseren Wéldern leistet
einen wertvollen Beitrag zur Energie-
versorgung. Der Brennholzanteil am
gesamten Energieverbrauch betrigt
heute etwa 2 Prozent. Er soll aber so
schnell wie moglich auf 4 bis 6 Prozent
gesteigert werden.

Durch diese mogliche und auch
wiinschenswerte Erhohung des
Brennholzverbrauches wiirde der
mit wirtschaftlichen Problemen
kéampfenden Wald- und Holzwirt-
schaft eine bessere Wertschopfung
der Wilder geboten. Dies niitzt allen.

Denn die bessere Waldbewirtschaf-
tung ldsst sich nicht nur in Geld aus-
driicken. Sie ist fiir unsere lebenswerte
Zukunft unerlésslich.

Der gesunde Wald wirkt wie ein rie-
siger Filter. Er sdubert die Lulft,
schluckt den Larm und reguliert das
Klima. Im gesunden Wald finden wi
Ruhe und Erholung. Nur der gesunde
Wald zahmt Wildbéche und verhindert
Erosionen und Ueberschwemmungen.

Holz ist ein idealer Energiespeicher,
sauber und bequem zu lagern. Holz
kann dann gefillt werden, wenn es
gebraucht wird. Da mit der Holzver-
brennung ein natiirlicher Kreislauf
geschlossen wird, gewinnt die Holz-
feuerung im Zeitalter der Luftver-
schmutzung und der Super-GAUs
plotzlich wieder an Attraktivitit.

Es geht auch
um Geld

eute werden wir durch tiefe
Oelpreise in falsche Sicherheit
gewiegt.

Die Preise fiir Brennholz liegen etwa
zwischen den niedrigsten und den
hochsten Ocelpreisen. Der Heizol-
preis der Zukunft wird schwer zu
prognostizieren sein. Alles deutet
darauf hin, dass in wenigen Jahren
ein weit hoherer Oelpreis droht.

Zudem haben die USA und Europa
die eigenen Oelvorrite bald aufge-
braucht und werden ganz von arabi-
schen und russischen Oellieferungen
abhingig werden.

Dann wird sich der heutige Kéaufer-
markt erneut zum Verkaufermarkt
wandeln, der uns sowohl im Preis wie
in der Versorgungssicherheit jeder
Willkiir aussetzt.

Der lokale Energieholzmarkt aber
bietet Versorgungssicherheit zu ver-
niinftigen Preisen und Konditionen.

Holz erneuert sich schneller als jeder
andere bekannte Brennstoff. Ein
Baum ist in ungefidhr 80 bis 90 Jahren
zur nutzungsfihigen Grosse heran-
gewachsen. Kohle bildet sich innert
300 bis 400 Millionen Jahren. Beim
Heizol dauert es noch ldnger.

Auch benétigen wir die heute noch
vorhandenen Erdolreserven wirklich
fiir Gescheiteres als zum Verheizen.
Der gezielte Einsatz von Holz als
Brennstoff ist also dusserst sinnvoll.

Wir brauchen
Soft-Tech

Nicht alle Holzfeuerungen sind
umweltfreundlich.

Holzrauch riecht zwar heimelig,
deutet aber auf eine unvollstdandige
Verbrennung hin. Damit Holzfeuer-
ungen auch wirklich umweltschonend
funktionieren sind schon intelligente,
konstruktive Massnahmen am Heiz-
kessel notwendig.

Wir Kesselhersteller miissen vom
reinen Wirkungsgraddenken weg-
kommen. Die Vermeidung von giftigen
Verbrennungsriickstdnden in den
Abgasen muss die primére Forderung
an einen modernen Heizkessel sein.
Dies gilt fiir Oel-, Gas- und Fest-
brennstoffkessel gleichermassen.

Brennstoffbedingte Schadstoffe wie
Schwefeldioxid, Fluorwasserstoffe
und Schwermetalle konnen durch
den Verbrennungsprozess nur un-
wesentlich beeinflusst werden. Solch
Schadstoffe sind im Holz auch kaum
vorhanden. Anders verhilt es sich
mit den feuerungsbedingten Schad-
stoffemissionen.

Feuerungsbedingte Schadstoffe wie
Kohlenwasserstoffe HC, Kohlenmon-
oxid CO, Staub und Stickoxide NOy
konnen durch Feuerraumgeometrie,
Heizflichengestaltun und den
zweistufigen erbrennungsprozess,
bestehend aus Vorvergasung und
Nachverbrennung, stark vermindert
werden.

Wer unsere Umwelt zerstort, zerstort
auch unsere Gesundheit. Denn wir
atmen, was wir in die Luft blasen.
Der Mensch ist nun mal das letzte
Glied in der Kette und damit auch
das Endlager fiir allen Umweltdreck.
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So funktioniert

die Holzvergasung

icht jeder Holzheizkessel ist ein

Holzvergaser.Aber die Holzver-
gasung hat auch nichts mit dem Ein-
blasen von Luft in den Heizkessel zu
tun. Holzvergasung nennt man die
Holzverbrennung, wenn dabei deut-
lich mehr als 600 Grad Verbrennungs-
temperatur erzeugt wird.

Holz enthilt etwa 85 Prozent fliichtig
Stoffe, die bei der Verbrennunggas-
formig gelost werden. Nur 14 Prozent
bleibt als Holzkohle und etwa 1 Prozent
als Asche in festem Zustand.

Holz verbrennt in drei Phasen. Zuerst
erfolgt die vollstindig Trocknung des
Brennstoffes. Dann verbrennen die
gasformigen Teile. Erst in der dritten
Phase werden die Schwelprodukte
und die bei der Entgasung entstandene
Holzkohle verbrannt.

Bei Temperaturen bis etwa 200 Grad
erfolgt die Holztrocknung. Denn auch
lufttrockenes Holz enthélt noch etwa
15 bis 20 Prozent Wasser. Zwischen
200 und 600 Grad zersetzt sich das
Holz und zerfillt in seine verschiede-
nen chemischen Produkte, die nun in
fliissigem Zustand vergasen. enn
diese Stoffe in der Flamme oxidieren,
beginnt Wirme frei zu werden. Diese
Verbrennungsstufe nennt man die
Pyrolyse.

Erst bei Temperaturen von iiber

600 Grad verbrennen die schwer
brennbaren Gase und es bildet sich
ein Glutbett aus Holzkohle. Zusam-
men mit den 900 bis 1000 Grad heissen
Schwelgasen wird so die notwendige
Wirme fiir die Zersetzung der inneren
Holzmasse produziert. Dieser gesamte
Ablauf bildet die Holzvergasung.

m nun die Verbrennung noch

wirksamer zu gestalten, werden
bei allen Lopper-Kesseln die bei der
Vergasung nicht vollig ausgebrannten
Gase in eine Zyklonbrennkammer
geleitet und vorgewdrmte Sekundér-
luft beigemischt. Nun kann sich das
Gas entziinden und vollstdndig
ausbrennen.

Diese Brennkammer besteht aus
hitzebestdandigen Schamottsteinen.

m Anfang werden den aus der

Glut gelosten Gasen unmittelbar
vor Eintritt in die Brennkammer
Sekundarluft beigemischt. Dadurch
wird ein Selbstregeleffekt erzielt,
denn je stdrker das Feuer brennt, um
so mehr Sekundirluft wird angesaugt.

n den Rauchgasziigen sind Turbu-

latoren eingelegt, mit denen der
Kessel exakt den vorhandenen
Kaminbedingungen angepasst werden
kann. ODb Sie nur einen einfachen
Kesselaustausch vornehmen oder ob
eine ganze Neuanlage gebaut wird,
der Kessel passt sich miihelos jeder
Situation an.

1 Wasserdampf (Holztrocknung)
2 Lavoglucosan
3 CO, Methanol, H, leichte Teere

Sekundarverbrennung
unvollstdandig, ineffizient

keine
thermische

Rauchgas: Zersetzung

Phenole
Teere
Nz, 02
CO, CO,
H,O

Nachschaltfliche

(hemredhe Sekuqdﬁlfverbr.epnungj

7 vollstandig, effizient
ersetzung

der Gase

und Dampfe

Rauchgas:
N,, O,

co,
H,0

vorgewirmte
Sekundarluft

H,O Nachschaltflache

Verbrennungsqualitiit eines gewohnlichen
Holzheizkessels

Verbrennungsqualitiit in der
Lopper—Zyklonbrennkammer

urch die Feuerraum- und die

Heizflachengestaltung sowi
durch die Vorvergasung und die
Nachverbrennung kann giftiges
Kohlenmonoxid vermieden werden
und es bilden sich nur noch wenige
Stickoxide und Kohlenwasserstoffe.

Mit dieser iiberlegenen Technolo-
gie konnen in allen Lopper-
Kesseln alle Arten und Qualititen
von Holz verbrannt werden, ohne
dass dabei sichtbarer Rauch aus dem
Kamin austritt.
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Der totale Ausbrand
auf dem keramischen Wabenrost

tein ist das dlteste und bewihrteste

Material, das sich zum Bau einer
Feuerstelle eignet. Auf keinem ande-
ren Rost ist der Ausbrand so total
wie auf einem Keramikrost. Keramik
im Feuerungsbau ist ein Patent der
Natur.

D ie keramischen Einlegesteine
sind Lufteinlassoffnungen
versehen. Dadurch kann die
einstromende Primirluft gezielt dort
ins Glutbett geleitet werden, wo es
fiir die optimale Verbrennung am
Glinstigsten ist.

Um aber einen keramischen Rost
einsetzen zu konnen, der alle Vorteile
einer heissen Steinplatte bietet und
auch gleichzeitig allen mechanischen
Beanspruchungen gewachsen ist, war
es notwendig, den Wabenrahmen aus
hochlegiertem Stahlguss zu bauen
und starke, keramische Rostsegmente
aneinandergereiht einzulegen.

Die Wabenkonstruktion der Rost-
rahmen garantiert, dass die Keramik-
segmente auch dann vor der Zer-
storung geschiitzt sind, wenn beim
Befiillen des Kessels die Holzscheiter
achtlos und wuchtig auf den Rost
geworfen werden.

D er wabenformige Keramikrost
erhoht den Wirkungsgrad des
Kessels, da er als Primérluftzubringer
ausgebildet und mit Lufteintritts-
offnungen versehen ist. Durch das
Auswechseln von Einlegesteinen mit
Lufteintrittséffnungen gegen solche
ohne ist sowohl die Einlassmenge
wie auch die Einlassposition der
Verbrennungsluft unter dem Glut-
bett regelbar und der Kessel kann auf
die verschiedenen Formen und Arten
der Brennstoffe eingestellt werden.

in Teil der einstromenden

Primaérluft streicht seitlich durch
die Lufteintrittsdffnungen der Einlege-
steine iiber das Glutbett und fordert
die Vergasung. So wird ein emissions-
armes Gasgemisch erreicht, das
anschliessend in die Brennkammer
geleitet wird um dort vollstindig
auszubrennen.

Durch die Aufteilung des grossen
Gesamtrostes in viele kleine Teil-
stiicke wird das Zerreissen der Kera-
mikteile durch die enorme Hitzeein-
wirkung wihrend den Abbrandphasen
unmoglich.

Keramische Wabenroste bieten
speziell beim Einsatz der Kessel in
Schreinereien, Tischlereien oder
Sagereien Vorteile, da diese Schiitt-
giiter genauso wie Hackholz oder
Strohpallets wesentlich mehr Ver-
brennungsluft von unten in den
Glutstock hinein benétigen, als dies
bei Scheitholz notwendig ist.

ank dieser iiberlegenen Rost-

kombination aus Stahlguss und
Keramik wurde es moglich, alle Vor-
teile eines keramischen Rostes zu er-
halten, ohne dabei die Risiken des
stetigen Rostbruches in Kauf nehmen
Zu miissen.
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Die intelligente

Stromungstechnologie

B is vor wenigen Jahren mussten
alle Holzheizkessel im Natur-
zugverfahren betrieben werden.

Um einen annehmbaren Betrieb zu
erreichen war es notwendig, einen
gut ziechenden Kamin zu haben. Aber
immer wieder gab es Situationen, in
denen das Heizen mit Holz zur Qual
wurde.

m die Holzfeuerungen besser,

bequemer und komfortabler zu
machen, riisten wir heute unsere
modernen Holzvergaserkessel mit
einem mehrstufigen Saugzuggeblis
aus. Damit sind wir vom Kaminzug
unabhingig geworden.

Damit ein Kessel akzeptabel betrieben
werden konnte, musste er stromungs-
technisch so einfach gebaut werden,
dass nur wenig Widerstédnde die
Rauchgaswege behinderten. Das
fiihrte zu tiberhohten Abgastempe-
raturen mit entsprechend schlechten
Wirkungsgraden.

Die beiden

verjubeln gerade ihre
Heizkostenriicklage
in den Ferien

in Ascona.

Die Qualitit und die Forderleistung
des Gebléses ist nebst der Motoren-
stdrke auch abhéngig von der Grosse,
der Anzahl und der Anordnung der
Schaufeln am Liifterrad und der op-
timalen Passgenauigkeit des Ansaug-
injektors am Gehiduseeingang.

Damit eine gekonnte Feinabstimmung
von Gebliseleistung und natiirlichem
Kaminzug moglich ist, bieten wir
mehrere Arten und Grossen von
Liifterrddern an.

wischen den Heizfldchen oberhal

des Zyklons sind Turbulatoren
zur Fithrung der heissen Gase ein-
gelegt. Diese Turbulatoren sind mit
katalytischen Gasberuhigungszonen
und mit Sollbruchstellen versehen.

Wird nun der Kessel nach erfolgter
Installation in Betrieb genommen,
werden die Lingen der Turbulatoren
und die Ausfiihrung des Liifterrades
den speziellen Betriebsbedingungen
der Anlage angepasst. Dadurch wer-
den die Stromungsverhiltnisse in den
Rauchgaswegen auf die bestehenden
Kaminzugverhiltnisse abgestimmt.

Durch diese spezielle, anlagenbezo-
gene Anpassung des Kessels ist es
moglich, die Auslegung der Turbula-
toren so zu wihlen, dass die Rauch-
gase liber lange Wege gefiihrt werden.
Das mehrmalige Umlenkverfahren
innerhalb der Brennkammer und in
den Heizfldchen bewirkt, dass di
Gase weitaus ldnger im gesamten
Ausbrand- und Wirmetauschbereich
gehalten werden, als dies bei {iblichen
Verbrennungssystemen der Fall ist.
Damit wird ein Betrieb mit konstant
hohem Wirkungsgrad erreicht.

m dieses Ergebnis auch garan-

tieren zu konnen, ist es notwen-
dig, das Saugzuggebldse abgas-
temperaturabhingig zu steuern. Das
zweistufige Gebldse heizt den essel
in der Anbrennphase innert kiirzester
Zeit auf seine Solltemperatur hoch
und tberfiihrt ihn danach in einen
ruhigen, konstanten Dauerbetrieb.

Sollte die Abgastemperatur den
maximalen Sollwert tiberschreiten,
schaltet das Geblidse solange ab, bis
sie wieder unter diesen Bereich
absinkt. Nach dem vollstdndigen
Ausbrand des Kessels schaltet das
Geblase automatisch ab, bis wieder
neu eingeheizt wird.

D as mehrstufige Saugzuggeblis
optimiert die Kaminverhiiltnisse
und garantiert einen geregelten
Verbrennungsprozess mit hochstem
Wirkungsgrad bei konstant tiefer
Abgastemperatur.
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Der Timber von Lopper-
Top-Qualitiat und Technik vom Feinsten

n den TIMBER-Kesseln bringen

wir die Summe jahrelanger Erfah-
rung in der Entwicklung und im Bau
von Holzvergaser-Heizkesseln ein.
Alles, was wir seit Beginn unseres
Schaffens iiber die Kunst des Kessel-
baus gelernt haben.

nsere erste Generation Vergaser-

kessel mit einer Zyklonbrenn-
kammer war weit entfernt von der
perfekten Technologie, die wir heute
in allen Lopper-Holzvergasern
anbieten. Sie setzen neue Masstidbe
im Kesselbau. Nicht mehr und nicht
weniger.

rstklassiges Material, beste
Verarbeitung, absolute
Zuverldssigkeit und unerreichte
Wirtschaftlichkeit — der Timber
ist ein grossartiges Konzept von
Technik und Qualitit im Holzheiz-
kesselbau.

Das ist Helzung




Die Beschickungsanlage

D ie Technik der
automatischen
Beschickungsanlage ist denkbar
einfach und iiberschaubar.
Seitlich am Kessel ist die
Fordereinheit angebaut. Uber
eine Befiilltiire wird das
Scheitholz in die Einheit gelegt.

D ie Lange ist fiir 1/2m
Scheiter vorgesehen. Es
reicht aus, wenn Sie Thr
Scheitholz mit einer Linge

zwischen 45 - 53 cm zuschneiden.

Dies gelingt mit jeder iiblichen
Kreissidge, ohne das besonders
darauf geachtet werden miisste.
Die Geometrie der einzelnen
Scheiter ist unwesentlich
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n die automatische

Beschickungsanlage konnen
Sie 650 Liter Holz fiillen. Bei
Wirmebedarf wird das Holz
durch 2 Ketten angehoben, bis
ein Scheit in die Ubergabe-
schlduse fillt. Die Ubergabe-
schlduse befordert das Scheit in
die Brennkammer.
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Einzig weit abstehende Aste
und extrem unférmige Stiicke
koénnen eine automatische
Forderung behindern.
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Der TIMBER -Holzvergaser-
Das System und die Technik

Lopper baut seit Jahren Holzver-
gaser-Heizkessel mit Zyklon-
brennkammern und Thermodifferenz-
regulierungen.

1. Durch die grosse Fiilltiire kann
das Brennholz bequem eingefiillt
werden.

2. Im konischen Fiillschacht rutscht
auch sperriges Brenngut problemlos
nach.

Ueber alle Jahre hinweg haben wir
unsere Kessel technisch und optisch
iiberarbeitet, verbessert und neu
konstruiert. Leistung, Qualitiit,
Umweltfreundlichkeit und Komfort
wurden laufend perfektioniert. Mit
der Verbrennung im rotglithenden

3. Die Reinigungsoffnung fiir die
Rauchgasziige befindet sich auf de
Kesselfrontseite.

7. Die Verbrennungsluftregulierung
ist motorisch geregelt. Der Primér-
luftkanal schliesst, wenn die Fiilltiire
geoffnet wird. So wird beim Nach-
heizen der lastige Rauchaustritt aus
der Einfiilloffnung verhindert.

8. Der keramische Wabenrost ist
gut zugénglich und der Kessel kann
bequem entascht werden.

Zyklon haben wir neue Massstébe fiir
die Festlegung von Schadstoffen in
den Abgasen gesetzt.

Mit der TIMBER-Kesselserie
wollen wir mit erfolgreicher
und bewiesener Spitzentechnologie
eine Vergaserkesselreihe im preis-
glinstigen, mittleren Marktsegment
anbieten, ohne dabei Abstriche an
der Qualitit vorzunehmen.

Um dieses Ziel zu erreichen, war es

notwendig, moglichst viele Bauteile
zu verwenden, die bereits in den
bewéhrten TIMBER- Modellen
eingesetzt werden. Also Komponen-
ten, die ihre Eignung und Zuverlés-
sigkeit langst bewiesen haben.

Die primére Verbrennungsluft wird
durch das eingebaute Saugzuggebla-
se geregelt eingebracht. Die vorge-
wirmte Sekundérluft wird durch die
elektrisch gesteuerte Thermodifferenz-
regulierung abgastemperaturabhingig
beigemischt. So wird der Verbren-
nungsprozess laufend dem Wéarme-
bedarf angepasst.

4. Der gesamte Fiillschacht, bei
einem Holzkessel der gefihrdetste
Bereich, ist aus 10 mm starken Stahl-
platten gefertigt. Dadurch ist er
praktisch unzerstorbar.

5. Der keramische Wabenrost ver-
hindert eine Abkiihlung der Flamme
und sorgt dadurch fiir einen stabilen
Erhalt der Glut.

6. Im Zyklon wird das Brenngas
erneut entziindet und bei etwa 1000
Grad wird das Kohlenmonoxid und

E Der Kaminkehrer  d€T Staub vollsténdig verbrannt.

¢ glaubt es nicht.

Bei einem Lopper-

Kessel gibt es kaum
etwas zum Russen.

9. Im Gasmischkanal wird den
Brenngasen vorgewidrmte Sekundér-
luft beigemischt. Dieses Gemisch ge-
langt durch die Dosierdiisen in den
Zyklon.

10. Die gastemperaturabhingige
Thermodifferrenzregulierung regelt
und iiberwacht den Verbrennungs-
prozess.

11. Die ausgebrannten, heissen Gase
werden durch eingeschobene Turbula-
toren an den Wirmetauschern ent-
langgefiihrt. Sie geben so ihre hohe
Temperatur an das Heizungswasser ab.

Das ist Helzung



12. Die hochwertige Mineralfaser- 15. Das zweistufige Saugzuggeblis
isolierung senkt die Abstrahlungsver- im Abgasstutzen hilt die Zug- und

luste auf einen absoluten Tiefstwert.  die Abbrandbedingungen konstant.
13. Durch eine zusitzliche obere 16. Der Wirmetauscher fiir den An-
Einfiill6ffnung wird das Einfiillen schluss einer thermischen Ablauf-
von Hackholz dusserst einfach. sicherung ist serienméssig eingebaut.
14. Die komplette Regelstation ist 17. Die silberfarbene Riffelblech-
im Kesseltableau integriert. verschalung gibt dem DRAGON ein

robustes und formschones Aussehen.

9 Das ist Helzung



Und so funktionierts !!!

Scheit in der Ubergabeschleuse

ie automatische

Beschickungsanlagewird mit bis zu 650 Liter Holz
befiillt. Bei Warmebedarf wird das Holz durch 2 Ketten
angehoben, bis ein Scheit in die Ubergabe-schliuse
fillt. Die Ubergabe-schliuse befordert das Scheit in die
Brennkammer.

Der Vorgang wird solange wiederholt, bis die
Brennkammer beladen ist. Danach beginnt die
Ziindung. Ein keramisches Bauelement mit nur 300
Watt ziindet das Holz in der Brennkammer.

Ist nach dem Abbrand noch Wiarmebedarf vorhanden,
beginnt der Zyklus von vorne. Ansonsten wird mit dem
Nachlegen gewartet, bis wieder Wiarmebedarf
vorhanden ist.

Ziindelement mit nur 300 Watt
ziindet innerhalb weniger Minuten

10 Das ist Helzung



Technische Daten
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Typ A B C D E F G H K L M N O P Q R T U Z
25 1300 | 800 | 1300 | 1000 | 430 | 1190 | 655 | 200 | 850 17 270 | 390 | 2100 | 1870 | 1200 | 1750 | 1000 | 1060 | 350

A= Gesamttiefe Kessel = Rohrrauchdurchmesser P= Gesamthohe TIMBER
B= Gesamtbreite Kessel = Rauchrohrhéhe Q= Gesamttiefe
= Gesamthohe Kessel = Nennweite Vorlauf/Riicklauf R= Gesamtbreite TIMBER
= Vorlaufhohe = breite Fiilltiire vorne T= Tirradius TIMBER
E= Riicklaufhohe N= Hohe Fiilltiire vorne U= breite Vorratsbox
F= Kesselhohe ohne Steuerung O= Gesamtbreite Z= seitlicher Abstand zur
G= Fiilltiirhohe Rauchrohrmitte
Technische Daten Typ 25
Allgemeine Mindestwirmeleistung kW 20
Betriebsdaten Hochstwéarmeleistung kW 32
Mittlere Warmeleistung kW 28
Zulassiger Betriebsiiberdruck bar 3
Zulassige Betriebstemperatur °K 95
Mindestriicklauftemperatur °K 55
Wasserseitiger Widerstand bei Qn und Ar=20K kPa 0,15
Mindestdurchsatz fiir die
thermische Ablaufsicherung kg/h 1300
Maximaler Wasserdurchsatz Q m’/h 2,0
Brennraumtiefe cm 58
Kesselwasserinhalt 1 60
Inhalte Max. Brennholzldnge cm 50
Fiillmenge Buchenholz mit 20% Wassergehalt inkl. Vorrat kg 310
Fiillmenge Tannenholz mit 20% Wassergehalt inkl. Vorrat kg 200
Kamin Abgasmassenstrom kg/s 0,02
empfohlener Kaminquerschnitt cm 18
empfohlenen Kaminhohe m 7
Heizwasserspeicher | Empfohlenes Speichervolumen Liter 1000
Gewicht Lopper Dragon Kessel kg 780
Gewicht Automatischer Beschicker kg 280
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Lopper Kesselbau GmbH
Rottenburger Strasse )
D-93352 Rohr/Alzhausen
Telefon 08783/96850

1

e-mail:
info@lopper-holzfeuerung.de \
Jlopper.c
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CH-6374 Buochs
Telefon 041/62011 12

- Telefax 041/6201078
¥
# e-mail: lopper@swissonline.ch ,
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